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NARZEDZIA WIERTARSKIE

DRILLING TOOLS BOHRWERKZEUGE




OFERTA KATALOGOWA

Oprocz narzedzi wiertarskich prezentowanych w niniejszym katalogu
przedstawiamy panstwu petny program narzedziowy w katalogach tematycznych:

narzedzia do gwintow

- Gwintowniki reczne, maszynowe ogoélnego
przeznaczenia

- Gwintowniki maszynowe wysokowydajne
- Narzynki
- Sprawdziany

- Zestawy narzedziowe

toczenie i frezowanie gwint

- Narzedzia do toczenia gwintow: oprawki, ptytki, zestawy
- Frezy sktadane do gwintow: oprawki, ptytki, zestawy
- Petnoweglikowe frezy do gwintow

- Mikronarzedzia do toczenia

oprawki maszynowe

- Oprawki do gwintowania

- Oprawki do wiercenia
- Oprawki do frezowania

- Oprawki do toczenia
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- Akcesoria do oprawek ' T
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Rodzaj materialu  Material

Stal szybkotnaca molibdenowa

HSS High speed molibden steel
Schnellarbeitstahl

HSS Stal szybkotnaca z 5% kobaltu
High speed 5% cobalt steel

Co5 5% Kobalt-Schnellarbeitstahl
Weglik drobnoziarnisty

VHM

Fine-grained carbide
Vollhartmetal

Grupy zastosowania wiertet stalowych i ich przeznaczenie

Werkstoff

TABELA DOBORU WIERTEL

DRILLS SELECTION TABLE
BOHRERAUSWAHL TABELLE

Geometria

Material groups and range of aplication
Materialgruppen und Einsatzgebiete

INOX

Materiat obrabiany

Do stali wysokostopowych, nierdzewnych i kwasoodpornych o wytrzymatosci Rm < 1000 MPa
For high-alloy steels, stainless and acid resistant steels with tensile strenght Rm < 1000 MPa
Fir hochlegierte, rost- und seurebesténdige Stéhle mit Zugfestigkeit Rm < 1000 MPa

Do stali konstrukeyjnych, narzedziowych i stopowych o wytrzymatosci 500 MPa < Rm < 1000 MPa
For construction steels, alloyed steels with tensile strenght 500 MPa < Rm < 1000 MPa
Fiir Bau-, Werkzeug- und legierte Stahle mit Zugfestigkeit 500 MPa < Rm < 1000 MPa

Do stali konstrukcyjnych, narzedziowych i stopowych o wytrzymatosci 500 MPa < Rm < 1300 MPa
For construction steels, alloyed steels with tensile strenght 500 MPa < Rm < 1300 MPa
Fir Bau-, Werkzeug- und legierte Stahle mit Zugfestigkeit 500 MPa < Rm < 1300 MPa

Do wydajnej obrobki szerokiej gamy materiatow Srednio i diugowiorowych o wytrzymatosci do Rm < 1200 MPa
For productive cutting of wide range materials, forming middle and long chips with tensile strenght Rm < 1200 MPa
Fir produktire Bearbcitung der breiten Palette von mittel- und langspanenden Werkstoffen mit Zugfestigkeit Rm < 1200 MPa

Material

Geometrie

Geometry

Symbole symbols

Kat spirali rowkéw

Helix angle
Drallwinkel

8 Point angle

Wiertto petnoweglikowe stopniowe

IK Internal cooling
Innerkiihlung
Wiertto petnoweglikowe krete
WK Solid carbide twist drill
VHM-Spiralbohrer
WT  Solid carbide step dril

Kat wierzchotkowy

Spitzenwinkel
Wewnetrzne chtodzenie

VHM-Stufenbohrer

TiN  BALINITA

(0) .4

Werkstoff

Rodzaj powtoki

107\ BALINIT FUTURA NANO

Pasywacja / Oxydation / Dampfangelassen

Coating

cerlikon

Jalzers coating

Symbole

Strona
Page
Seite

Geometria

Geometry
Geometrie

Beschichtung

Rodzaj materiatu

WEICHE]
Werkstoff

Beschichtung

Zakres srednic

Range of diameter
Durchmesserbereich

Rodzaj wiéra
Type of chip
Spantype

Zastosowanie

Application
Einsatzgebiete

Tworzywa sztuczna

Termoplasty

Synthetics

Thermoplastics

Kunststoffe

Thermoplaste

Stal Steel Stahlwerkstoffe

Stal gteboko ttoczna, magnetyczna, miekka | Deep-drawing, magnetic and soft steel KaltflieRpressstahle, Magnetweicheisen <400 Bardzo dfugi / Extra long / Extra lang
Stal automatowa, stal konstrukcyjna Free-cutting steel, constructional steel Automatenstahle, Baustahle 300 + 500 Diugi / Long / Lang

Stal konstrukcyjna niskostopowa Low-alloy steel Baustahle 400 + 800 Diugi/Long / Lang

Stal stopowa, stal narzedziowa Alloy steel, cold-work tool steel Legierte Stahle, Kaltarbeitsstahle 800 + 1000 Diugi/ Long / Lang

Stal ulepszana do 38HRC, Hardening steel up to 38 HRC Gehartete Stahle bis 38 HRC 1000 + 1200 Dtugi, $redni / Long, middle / Mittel
Stal ulepszana do 44HRC, stal szybkotngca| Hardening steel up to 44 HRC, HSS Gehartete Stahle bis 44 HRC, HSS 1200 + 1400 Sredni / Middle / Mittel

Stal nierdzewna Stainless steel Rostbestindige Stahle

Stal ferrytyczna, martenzytyczna Ferritic, martensitic steel Ferritisch, martensitisch Stahle 400 + 1000 Diugi/ Long / Lang

Stal austenityczna Austenitic steel Austenitisch Stahle 500 + 850 Diugi/ Long / Lang

Stal zaroodporna Heat-resisitant steel Hitzebestandige Stahle 500 + 1100 Diugi / Long / Lang
Zeliwo Cast iron Gusswerkstoffe

Zeliwo szare Grey cast iron Gusseisen 400 + 700 Bardzo krotki / Very short / Sehr kurz
Zeliwo szare Grey cast iron Gusseisen 700 + 1000 Bardzo krotki / Very short / Sehr kurz
Zeliwo sferoidalne, ciagliwe Spheroidal and malleable cast iron Gusseisen mit Kugelgraphit und Temperguss 400 + 700 Krétki, redni / Short, middle / Kurz, mittel
Zeliwo sferoidalne, ciagliwe Spheroidal and malleable cast iron Gusseisen mit Kugelgraphit und Temperguss 700 = 1000  |Krotki, $redni / Short, middle / Kurz, mittel
Tytan Titan Titan

Tytan niestopowy Unalloyed titan Reintitan 500 + 700 Bardzo diugi / Extra long / Extra lang
Stopy tytanu Titan alloys Titanlegierungen 700 + 1250  |Krotki, Sredni/ Short, middle / Kurz, mittel
Nikiel Nickel Nickel

Nikiel niestopowy Unalloyed nickel Reinnickel <500 Bardzo diugi / Extra long / Extra lang
Stopy niklu Nickel alloys Nickellegierungen 500 + 1250 Diugi/Long / Lang

Miedz Cooper Kupfer

Miedz niestopowa i niskostopowa Unalloyed and soft alloy cooper Reinkupfer und niedriglegiertes Kupfer <350 Bardzo dfugi / Extra long / Extra lang
Mosiadz, braz krétkowiérowy Brass, short chipping bronze Messing, Bronze kurzspannend <700 Bardzo krétki / Very short / Sehr kurz
Mosigdz diugowiorowy Long chipping brass Messing langspanend <700 Diugi/Long / Lang

Braz stopowy (aluminiowy) Chipping bronze (aluminium) Alubronze langspannend <1200 Sredni / Middle / Mittel
Aluminium Aluminium Aluminium

Aluminium niestopowe Unalloyed aluminium Reinaluminium <350 Bardzo dfugi / Extra long / Extra lang
Stopy aluminium Si < 5% Aluminium alloys Si < 5% Alulegierungen Si < 5% <700 Sredni / Middle / Mittel

Stopy aluminium 5% < Si < 10% Aluminium alloys 5% < Si < 10% Alulegierungen 5% < Si < 10% <400 Sredni, krétki / Middle, short / Mittel, kurz
Stopy aluminim Si > 10% Aluminim alloys Si > 10% Alulegierungen Si > 10% <400 Krotki / Short / Kurz

Bardzo diugi / Extra long / Extra lang

Duroplasty, tworzywa zbrojone

Duroplastics, hardening plastics

Duroplaste, Faserverstarkte Kunstoffe

Krétki / Short / Kurz
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4+7 4+7 4+7 8+9 8+9 10+12 | 10+12 | 10+12 | 10+12 | 13+15 | 13+15 | 13+15 | 16+18 | 19+20 21 22 23
DIN-338 | DIN-338 | DIN-338 | DIN-1897| DIN-1897 DIN-6537 3xD DIN-6537 5xD D"\éf[f” DIN-6539| DIN-6537 ~DIN-6537
136° 136° 136° 240° A40° A35°+40° | A35°+40° | A35°+40° | A35°+40° | A35°+40°| A35°+40° | A35°+40° | A35°+40° | A35°+40° | A35°+40° | A35°+40° | A35°+40°

8130° 8130° 5130° 5135° 5135° 5140° 5140° 5140° 5140° 5140° 5140° 5140° 5140° 5118° 5140° 5140° 5118°

IK IK IK IK IK 90° 90° 180°

HSSCo5| HSSCo5| HSSCo5| HSSCo5| HSSCo5| VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM

TiN

1+16 1+16 1+16 2+13 2+13 3+20 3+20 3+20 3+20 3+20 3+20 3+20 3+20 2+12

INOX 1 OOO WK 3xD WK 5xD WK 5xD WK 8xD WK

INOX 1300 INOX 1300 3xD
35¢c 35¢ 40c 38¢c 45¢c 70¢c 70c 90c 90c 60 c 80 ¢c 80c 50c 55a 70 a 55a 55a
35¢c 35¢ 40c 38¢c 45¢ 70c 70c 90c 90c 60c 80c 80c 50c 55a 70a 55a 55a
28b 28b 32b 30c 35¢c 70c 70c 90c 9Nc 60 c 80c 80c 50c 55a 70a 55a 55a
18b 18b 21b 20c 25¢c 50 b 50 b 70b 70b 45b 60 b 60 b 40 b 40 a 50 a 40 a 40 a
- - - - 15b 40 b 40b 50 b 50 b 35b 40 b 40 b 30b 30a 40 a 30a 30a
- - - - - 30b 30b 40b 40 b 30b 35b 35b 25b 25a 30a 25a 25a
13b 13b 15b 12a 17 a 50 b 50 b 60 b 60 b 45b 55b 55b 40 b 40 a 50 a 40 a 40 a
10b 10b 12b 8a 12a 30b 30b 40b 40 b 30b 35b 35b 25b 25a 30a 25a 25a
- - - - - 30b 30b 40b 40 b 30b 35b 35b 25b 25a 30a 25a 25a
35d 35d 40d 36d 42d 100d 100d 120d 120d 90d 110d 110d 80d 80b 100 b 80 b 80 b
23b 23b 26 b 26b 32b 90d 90d 110d 110d 80d 100 d 100 d 70d 70b 90 b 70b 70b
- - - - - 80d 80d 100d 100 d 70d 90d 90d 60d 60 b 80b 60 b 60 b
- - - - - 65d 65d 80d 80d 60d 70d 70d 50d 50 b 65b 50 b 50 b
24 b 24b 28 b 28¢c 32c 40 b 40b 50 b 50 b 35b 45b 45b 30b 30a 40 a 30a 30a
12a 12a 14 a 18¢c 24c 30b 30b 40 b 40 b 30b 35b 35b 25b 25a 30a 25a 25a
14 c 14c 16 c 16 c 20c 25a 25a 30a 30a 22 a 27 a 27 a 18 a 20a 25a 20a 20a
9b 9b 10b 12b 14 b 20a 20 a 25a 25a 18a 22 a 22 a 15a 16 a 20 a 16a 16 a
38¢c 38¢c 44 c 40 ¢ 50 c 100 c 100 ¢ 120 c 120 c 90c 110c 110 ¢ 80c 80 b 100 b 80 b 80 b
41b 41b 47 b 50 b 75b 120 ¢ 120 ¢ 150 ¢ 150 ¢ 110¢c 135¢ 135¢c 100 ¢ 100 b 120 b 100 b 100 b
41b 41b 47 b 50 b 75b 120 ¢ 120 ¢ 150 ¢ 150 ¢ 110¢c 135¢ 135¢ 100 ¢ 100 b 120 b 100 b 100 b
20b 20b 23b 25b 35b 60 c 60 c 75¢c 75¢c 55c¢ 70c 70c 50c 50 b 60 b 50 b 50 b
37d 37d 43d 38d 46 d 200 e 200 e 250 e 250 e 180 e 220 e 220 e 160 e 160 b 200 b 160 b 160 b
27¢c 27¢c 31c 28¢c 33¢c 200 e 200 e 250 e 250 e 180 e 220 e 220 e 160 e 160 b 200 b 160 b 160 b
32d 32d 37d 33d 40d 200 e 200 e 250 e 250 e 180 e 220 e 220 e 160 e 160 a 200 a 160 a 160 a
32d 32d 37d 33d 40d 160 e 160 e 200 e 200 e 150 e 180 e 180 e 130 e 125a 160 a 125a 125a
25¢ 25¢ 30c 25¢ 30c 120d 120d 150 d 150 d 110d 130d 130d 100 d 100 ¢ 120 c 100 ¢ 100 ¢
25b 25b 30c 25b 30b 100d 100d 120d 120d 90d 110d 110d 80d 80c 100 ¢ 80c 80c

Tabela zawiera zalecane Srednie predkosci skrawania w m/min oraz symbole grup posuwoéw z tabeli na str. 28
The table contains recommended cutting speeds in m/min and the symbols of feed groups on page 28
Die Table enthaltet die empfehlende Schnittgeschwindigkeiten in m/min und die Vorschubreihen - Code aus 28 seite
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WIERTLA KRETE

TWIST DRILLS
SPIRALBOHRER

Zastosowanie Application Einsatzgebiet
Wykonanie Execution Ausflihrung
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat

Rodzaj powtoki

Coating

Beschichtung

Tolerancja d,

Tolerance d,

Toleranz d,

HSSCob5

HSSCob5

HSSCo5
TiN

COWWOWONDDADWN =0
oo

M2

OCWOOOOOOOOO

MO NONS] B - B =N _ . SN _ SN .

S
o

M2,6
2,20

2,30

2,40

2,50 M3
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,25
3,30 M4
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20 M5
4,30
4,40
4,50
4,60
4,65
4,70

M3,5

M4x0,5

M4,5

M4,5x0,5

M5x0,5

M2

M2,2

M2,5

M3

M3,5

M4

M5

38
38
40
40
43
43
46
46
46
49
49
49
53
58
57
57
57
61
61
61
61
65
65
65
65
70
70
70
70
5
75
75
75
75
80
80
80
80
80
80

0100

0110
16 0120
16 0130
18 0140
18 0150
20 0160
20 0170
22 0180
22 0183
22 0190
24 0200
24 0205
24 0210
27 0220
27 0230
30 0240
30 0250
30 0260
33 0270
33 0280
33 0290
33 0300
36 0310
36 0320
36 0325
36 0330
39 0340
39 0350
39 0360
39 0370
43 0380
43 0390
43 0400
43 0410
43 0420
47 0430
47 0440
47 0450
47 0460
47 0465
47 0470

A SElo P2V ET I E WA S oo SNo) Mo (o TWASTS E[Ngle  Wiertto / Drill / Bohrer DIN-338 &3,50 HSSCo5 INOX OX, W2-106811-0350
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WIERTLA KRETE

TWIST DRILLS
SPIRALBOHRER

#di

HSSCo5

Zastosowanie Application Einsatzgebiet
Wykonanie Execution Ausfiihrung
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Tolerancja d, Tolerance d, Toleranz d,

HSSCo5

HSSCob

HSSCob5
TiN

4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80

M6; M5,5x0,5

M6x0,75

M7
M7x0,75

M8
M8x1

M8x0,75

M9
M9x1

M9x0,75

M10

M10x1,25

M6

M8

86

86

86

86

93

93

93

93

93

93

93

93
101
101
101
101
101
101
101
109
109
109
109
109
109
109
109
117
117
117
117
117
117
117
117
117
125
125
125
125

A <Elo P2V ET [ E WA SE oo CNo) Moo STWASTEE C[[Nale  Wiertto / Drill / Bohrer DIN-338 &8,00 HSSCo5 INOX, W2-101811-0800

52
52
52
52
57
57
57
57
57
57
57
57
63
63
63
63
63
63
63
69
69
69
69
69
69
69
69
75
75
75
75
75
75
75
75
75
81
81
81
81

0480
0490
0500
0510
0520
0530
0540
0550
0555
0560
0570
0580
0590
0600
0610
0620
0630
0640
0650
0660
0670
0680
0690
0700
0710
0720
0730
0740
0750
0760
0770
0780
0790
0800
0810
0820
0830
0840
0850
0860
0870
0880
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WIERTLA KRETE

TWIST DRILLS
SPIRALBOHRER

Zastosowanie Application Einsatzgebiet
Wykonanie Execution Ausflihrung
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat

Rodzaj powtoki

Coating

Beschichtung

Tolerancja d,

Tolerance d,

Toleranz d,

HSSCob5

HSSCob5

HSSCo5
TiN

8,90

9,00 M10x1
9,10

9,20 M10x0,75
9,30

9,40

9,50 M11
9,60

9,70

9,80

9,90

10,00 M11x1
10,10

10,20 M12; M11x0,75
10,30

10,40

10,50 M12x1,5
10,60

10,70

10,80 M12x1,25
10,90

11,00 M12x1
11,10

11,20

11,30

11,40

11,50

11,60

11,70

11,80

11,90

12,00 M14
12,10

12,20

12,30

12,50 M14x1,5
12,60

12,70

12,80 M14x1,25
12,90

13,00 M14x1
13,20

M10

M12

M14

125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
S8
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151

0890

0900
81 0910
81 0920
81 0930
81 0940
81 0950
87 0960
87 0970
87 0980
87 0990
87 1000
87 1010
87 1020
87 1030
87 1040
87 1050
87 1060
94 1070
94 1080
94 1090
94 1100
94 1110
94 1120
94 1130
94 1140
94 1150
94 1160
94 1170
94 1180
101 1190
101 1200
101 1210
101 1220
101 1230
101 1250
101 1260
101 1270
101 1280
101 1290
101 1300
101 1320

A SE P2V ET WA S E o] o) CNo Mol (o TWASTEE C([Nale  Wiertto / Drill / Bohrer DIN-338 &13,00 HSSCo5 INOX OX, W2-106811-1300
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Zastosowanie Application Einsatzgebiet mmm

Wykonanie Execution Ausfiihrung

Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSCo5  HSSCo5  HSSCo5

Rodzaj powtoki Coating Beschichtung TiN

Tolerancja d, Tolerance d, Toleranz d,
13,50 M15x1,5 160 108 1350 o ° °
13,80 160 108 1380 o U J
14,00 M16; M15x1 160 108 1400 o o o
14,50 M16x1,5 169 114 1450 ° J J
15,00 M16x1 M16 169 114 1500 ° o o
15,50 M18; M17x1,5 178 120 1550 o ° o
16,00 M17x1 178 120 1600 o o J

A <Clo P2V ET WA SE o] Ne) Mol (o WA ENale  Wiertto / Drill / Bohrer DIN-338 16,00 HSSCo5 1000 TiN, W2-103311-1600
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WIERTLA KRETE KROTKIE

TWIST DRILLS - STUB SERIES
EXTRA KURZE SPIRALBOHRER

DIN-1897

Zastosowanie Application Einsatzgebiet
Wykonanie Execution Ausflihrung
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat

Rodzaj powtoki

Coating

Beschichtung

Tolerancja d,

Tolerance d,

Toleranz d,

HSSCob5

HSSCob5

TiAIN

2,00
2,10 2,6
2,30
2,50
2,70
2,75
3,00
3,10
3,20
3,25
3,30
3,50
3,60
3,70
3,75
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,40
4,50
4,70
4,75
4,80
5,00
5,10
5,20
5,25
5,30
5,50
5,60
5,75
5,80
5,90
6,00
6,20
6,50
6,80
7,00
7,20

M3

M4
M4x0,5

M4,5x0,5

M5

M5x0,5

M6x0,75

M7
M7x0,75

M8
M8x1
M8x0,75

M6; M5,5x0,5

M2,5

M3

M3,5

M4

M5

M6

40
43
46
46
46
49
49
49
49
52
52
52
52
55
55
55
55
55
58
58
58
58
58
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
70
70
74
74
74

0200

0210
13 0230
14 0250
16 0270
16 0275
16 0300
18 0310
18 0320
18 0325
18 0330
20 0350
20 0360
20 0370
20 0375
22 0390
22 0400
22 0410
22 0420
22 0425
24 0430
24 0440
24 0450
24 0470
24 0475
26 0480
26 0500
26 0510
26 0520
26 0525
26 0530
28 0550
28 0560
28 0575
28 0580
28 0590
28 0600
31 0620
31 0650
34 0680
34 0700
34 0720

A SE P2V ET WA E [0 LN Mol (o TWASTEE CN|[Vale  Wiertto / Drill / Bohrer DIN-1897 &2,00 HSSCo5 NC , W2-201211-0200
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WIERTLA KRETE KROTKIE

TWIST DRILLS - STUB SERIES
EXTRA KURZE SPIRALBOHRER

#di

DIN-1897 HSSCo5

Zastosowanie Application Einsatzgebiet
Wykonanie Execution Ausfiihrung
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Tolerancja d, Tolerance d, Toleranz d,

7,50
8,00
8,20
8,50
8,80
9,00
9,50
9,80
10,00
10,50
11,00
11,50
12,00
13,00

M9x1
M9x0,75
M10
M10x1,25
M10x1
M11

M11x1
M12x1,5
M12x1

M14
M14x1

79
79
84
84
84
89
89
89
95
95
102
M14 102

A SEl 2NV ETEWASE [0 N0 Xe (o TWASTE C([Vgle  Wiertto / Drill / Bohrer DIN-1897 &13,00 HSSCo5 NC TiAIN , W2-204211-1300

37
37
40
40
40
43
43
43
47
47
51
51

0750
0800
0820
0850
0880
0900
0950
0980
1000
1050
1100
1150
1200
1300

HSSCob5

HSSCob5

TiAIN




— ® WIERTLA PELNOWEGLIKOWE KRETE
WK I'AnAa SOLID CARBIDE TWIST DRILLS

VHM-SPIRALBOHRER

VHM
DIN-6537
Maksymalna gtebokos¢ wiercenia
x Maximal hole depth
Maximale Bohrtiefe

‘,’

Zastosowanie Application Einsatzgebiet 1300 1300 1300 INOX

Wykonanie Execution Ausfiihrung IK IK
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat VHM VHM VHM VHM
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung TiN
Tolerancja d, Tolerance d, Toleranz d,
3,00 0300 ° ° ° °
3,10 0310 ° ° o o
3,20 62 20 6,0 0320 ° ° ° °
3,30 M4 62 20 6,0 0330 ° ° o o
3,40 62 20 6,0 0340 U o o o
3,50 M4x0,5 62 20 6,0 0350 ° ° ° °
3,60 62 20 6,0 0360 U U o o
3,70 62 20 6,0 0370 . . o o
3,80 M4,5 66 24 6,0 0380 U U o o
3,90 66 24 6,0 0390 ° ° . .
4,00 M4,5x0,5 66 24 6,0 0400 U ° o o
4,10 66 24 6,0 0410 ° o o o
4,20 M5 66 24 6,0 0420 ° . . .
4,30 66 24 6,0 0430 ° ° o o
4,40 66 24 6,0 0440 ] ° . .
4,50 M5x0,5 66 24 6,0 0450 ° ° o o
4,60 66 24 6,0 0460 U U o o
4,70 66 24 6,0 0470 . . . .
4,80 66 28 6,0 0480 U U o o
4,90 66 28 6,0 0490 ° ° ° °
5,00 M6; M5,5x0,5 66 28 6,0 0500 ° U o o
5,10 66 28 6,0 0510 o o o o
5,20 M6x0,75 66 28 6,0 0520 ° ° ° °
5,30 66 28 6,0 0530 o o o o
5,40 66 28 6,0 0540 ° ° ° °
5,50 66 28 6,0 0550 ° ° o o
5,60 66 28 6,0 0560 o ° o o
5,70 66 28 6,0 0570 ° ° o °
5,80 66 28 6,0 0580 U U o o
5,90 66 28 6,0 0590 ° ° ° °
6,00 M7 66 28 6,0 0600 U U o o
6,10 79 34 8,0 0610 ° ° o o
6,20 M7x0,75 79 34 8,0 0620 ° ° ° .
6,30 79 34 8,0 0630 ° o o o
6,40 79 34 8,0 0640 . . . °
6,50 79 34 8,0 0650 o o o o
6,60 79 34 8,0 0660 ° ° o o
6,70 79 34 8,0 0670 . . . .
6,80 M8 79 34 8,0 0680 ° . o o
6,90 79 34 8,0 0690 ° ° o °
7,00 M8x1 79 34 8,0 0700 U U o o
7,10 79 41 8,0 0710 ° ° o o

A <Clo P2V ET WA S E oo SNo) Mol (o TWASTEE E[[Vgle  Wiertto / Drill / Bohrer WK DIN-6537 3xD @6,50 VHM TiN, W9-603013-0650



— ® WIERTLA PELNOWEGLIKOWE KRETE
I'AnAa SOLID CARBIDE TWIST DRILLS

VHM-SPIRALBOHRER

DIN-6537

Maksymalna gtebokos$¢ wiercenia
x Maximal hole depth
Maximale Bohrtiefe

sd2
l
\

Zastosowanie Application Einsatzgebiet 1300 1300 1300 INOX

Wykonanie Execution Ausfiihrung IK IK
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat VHM VHM VHM VHM
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung TiN
Tolerancja d, Tolerance d, Toleranz d,
7,20 M8x0,75 0720 ° o o °
7,30 0730 o o o o
7,40 79 41 8,0 0740 ] o o L
7,50 79 41 8,0 0750 o o o o
7,60 79 41 8,0 0760 o o o o
7,70 79 41 8,0 0770 o o ° °
7,80 M9 79 41 8,0 0780 o o o o
7,90 79 41 8,0 0790 . . . °
8,00 MO9x1 79 41 8,0 0800 o o ° o
8,10 89 47 10,0 0810 o o o o
8,20 M9x0,75 89 47 10,0 0820 o o o °
8,30 89 47 10,0 0830 o o o o
8,40 89 47 10,0 0840 . . . .
8,50 M10 89 47 10,0 0850 o o o °
8,60 89 47 10,0 0860 . . . o
8,70 89 47 10,0 0870 ° ° o .
8,80 M10x1,25 89 47 10,0 0880 o o o o
8,90 89 47 10,0 0890 . . . .
9,00 M10x1 89 47 10,0 0900 o o ° °
9,10 89 47 10,0 0910 . . . .
9,20 M10x0,75 89 47 10,0 0920 o o o o
9,30 89 47 10,0 0930 o o o °
9,40 89 47 10,0 0940 . . . .
9,50 M11 89 47 10,0 0950 o ° o o
9,60 89 47 10,0 0960 . ° . .
9,70 89 47 10,0 0970 o o o o
9,80 89 47 10,0 0980 o o ° o
9,90 89 47 10,0 0990 . . . .
10,00 M11x1 89 47 10,0 1000 o o o °
10,10 102 B9 12,0 1010 o o . o
10,20 M12; M11x0,75 102 55 12,0 1020 o o o °
10,30 102 59 12,0 1030 o o o °
10,40 102 55 12,0 1040 . . . .
10,50 M12x1,5 102 59 12,0 1050 o o ° o
10,60 102 55 12,0 1060 . . . .
10,70 102 59 12,0 1070 ° o o o
10,80 M12x1,25 102 55 12,0 1080 . . . .
10,90 102 85 12,0 1090 o . o .
11,00 M12x1 102 55 12,0 1100 o o o °
11,10 102 55 12,0 1110 o o . .
11,20 102 55 12,0 1120 o o o o
11,30 102 55 12,0 1130 . . . .

AV Sl P2V ET I E WA S o[ of SNe) Mo (o CTWASTS E(gle  Wiertto / Drill / Bohrer WK DIN-6537 3xD @10,2 VHM INOX IK TiAIN, W9-604833-1020

WK

VHM




— ® WIERTLA PELNOWEGLIKOWE KRETE
WK I'AnAa SOLID CARBIDE TWIST DRILLS

VHM-SPIRALBOHRER

VHM
DIN-6537
Maksymalna gtebokos¢ wiercenia
x Maximal hole depth
Maximale Bohrtiefe

‘,’

Zastosowanie Application Einsatzgebiet 1300 1300 1300 INOX

Wykonanie Execution Ausfiihrung IK IK
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat VHM VHM VHM VHM
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung TiN
Tolerancja d, Tolerance d, Toleranz d,
11,40 102 12,0 1140 ° ° o °
11,50 102 12,0 1150 ° ° o o
11,60 102 55 12,0 1160 ° ° o o
11,70 102 55 12,0 1170 ° ° o o
11,80 102 55 12,0 1180 U o o o
11,90 102 55 12,0 1190 ° ° o o
12,00 M14 102 55 12,0 1200 U U o o
12,30 107 60 14,0 1230 . o .
12,50 M14x1,5 107 60 14,0 1250 U U o o
12,80 M14x1,25 107 60 14,0 1280 o o o o
13,00 M14x1 107 60 14,0 1300 U ° o o
13,50 M15x1,5 107 60 14,0 1350 ° o o o
13,80 107 60 14,0 1380 . . . °
14,00 M16; M15x1 107 60 14,0 1400 ° ° o o
14,50 M16x1,5 115 65 16,0 1450 o ° o o
14,80 115 65 16,0 1480 ° ° o o
15,00 M16x1 115 65 16,0 1500 U U o o
15,50 M18; M17x1,5 115 65 16,0 1550 ° ° o o
15,80 115 65 16,0 1580 U U o o
16,00 M17x1 115 65 16,0 1600 . o o .
16,50 M18x1,5 123 73 18,0 1650 ° U o o
16,80 123 73 18,0 1680 o o o o
17,00 M18x1 123 73 18,0 1700 ° ° o o
17,50 M20 123 73 18,0 1750 o o o o
17,80 123 73 18,0 1780 ° . . .
18,00 M20x2 123 73 18,0 1800 ° ° o o
18,50 M20x1,5 131 79 20,0 1850 o ° o o
19,00 M20x1 131 79 20,0 1900 . . . .
19,50 M22 131 79 20,0 1950 U U o o
19,80 131 79 20,0 1980 . . . .
20,00 M22x2 131 79 20,0 2000 U U o o

=AY SElo P2V ET WA S o[ of SNo) Mol (o TWAST EaTe  Wiertto / Drill / Bohrer WK DIN-6537 3xD @12,5 VHM IK TiAIN, W9-604033-1250



— ® WIERTLA PELNOWEGLIKOWE KRETE
I'AnAa SOLID CARBIDE TWIST DRILLS WK

VHM-SPIRALBOHRER

DIN-6537

VHM

Maksymalna gtebokos$¢ wiercenia
x Maximal hole depth
Maximale Bohrtiefe

sd2
l
\

Zastosowanie Application Einsatzgebiet 1300 1300 [\[0)4

Wykonanie Execution Ausfiihrung IK IK
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat VHM VHM VHM
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Tolerancja d, Tolerance d, Toleranz d,
3,00 0300 ° ° °
3,10 6,0 0310 J o ]
3,20 66 28 6,0 0320 o o o
3,30 M4 66 28 6,0 0330 J o °
3,40 66 28 6,0 0340 J o °
3,50 M4x0,5 66 28 6,0 0350 o ° o
3,60 66 28 6,0 0360 ] o °
3,70 66 28 6,0 0370 o o o
3,80 74 36 6,0 0380 o o °
3,90 74 36 6,0 0390 U o U
4,00 M4,5x0,5 74 36 6,0 0400 o o o
4,10 74 36 6,0 0410 J ] ]
4,20 M5 74 36 6,0 0420 . . .
4,30 74 36 6,0 0430 U ] o
4,40 74 36 6,0 0440 o o °
4,50 74 36 6,0 0450 o ] o
4,60 74 36 6,0 0460 ] ] ]
4,65 74 36 6,0 0465 °
4,70 74 36 6,0 0470 J ] o
4,80 82 44 6,0 0480 . . .
4,90 M6; M5,5x0,5 82 44 6,0 0490 o o o
5,00 82 44 6,0 0500 o U ]
5,10 M6x0,75 82 44 6,0 0510 . . .
5,20 82 44 6,0 0520 J U ]
5,30 82 44 6,0 0530 o o °
5,40 82 44 6,0 0540 J ] ]
5,50 82 44 6,0 0550 o o o
5155, 82 44 6,0 0555 ]
5,60 82 44 6,0 0560 o ] °
5,70 82 44 6,0 0570 . . .
5,80 M7 82 44 6,0 0580 ] o o
5,90 82 44 6,0 0590 o o ]
6,00 82 44 6,0 0600 o o °
6,10 91 59 8,0 0610 ] o U
6,20 91 53 8,0 0620 ° ° °
6,30 91 B9 8,0 0630 ] U o
6,40 91 53 8,0 0640 ° o o
6,50 91 58 8,0 0650 J J U
6,60 M8 91 53 8,0 0660 o o ]
6,70 91 58 8,0 0670 ] ] o
6,80 M8x1 91 53 8,0 0680 o ] °
6,90 91 53 8,0 0690 o o o

A <l P2V ET WA S E oo CNo) Mol (o TWASTE C[[Ngle  Wiertto / Drill / Bohrer WK DIN-6537 5xD &5,50 VHM TiN, W9-613013-0550



— ® WIERTLA PELNOWEGLIKOWE KRETE
WK I'A“Aq SOLID CARBIDE TWIST DRILLS

VHM-SPIRALBOHRER

VHM
DIN-6537
Maksymalna gtebokos¢ wiercenia
x Maximal hole depth
Maximale Bohrtiefe

‘,’

Zastosowanie Application Einsatzgebiet 1300 1300 [0)4

Wykonanie Execution Ausfiihrung IK IK
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat VHM VHM VHM
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Tolerancja d, Tolerance d, Toleranz d,
7,00 0700 ° ° °
7,10 0710 ° ° o
7,20 91 53 8,0 0720 L o o
7,30 91 5 8,0 0730 ° ° J
7,40 91 53 8,0 0740 ° ° o
7,50 91 53 8,0 0750 ° ° °
7,60 91 53 8,0 0760 ° ° ]
7,70 91 58] 8,0 0770 ° o °
7,80 M9 91 53 8,0 0780 ° ° o
7,90 91 53 8,0 0790 ° ° o
8,00 M9x1 91 53 8,0 0800 ° ° °
8,10 103 61 10,0 0810 ° ° o
8,20 103 61 10,0 0820 ] ] .
8,30 103 61 10,0 0830 ° ° J
8,40 103 61 10,0 0840 ° ° o
8,50 M10 103 61 10,0 0850 ° . o
8,60 103 61 10,0 0860 ° ° o
8,70 103 61 10,0 0870 U ] .
8,80 M10x1,25 103 61 10,0 0880 ° ° J
8,90 103 61 10,0 0890 ° o o
9,00 M10x1 103 61 10,0 0900 ° ° o
9,10 103 61 10,0 0910 ° ° o
9,20 103 61 10,0 0920 ] ] .
9,30 103 61 10,0 0930 ° ° o
9,40 103 61 10,0 0940 ] ] .
9,50 M11 103 61 10,0 0950 ° ° J
9,60 103 61 10,0 0960 ° ° o
9,70 103 61 10,0 0970 . ] .
9,80 103 61 10,0 0980 ° ° ]
9,90 103 61 10,0 0990 ° ° o
10,00 M11x1 103 61 10,0 1000 ° ° ]
10,10 118 71 12,0 1010 ° ° o
10,20 M12; M11x0,75 118 71 12,0 1020 ] ] L3
10,30 118 71 12,0 1030 ° ° o
10,40 118 71 12,0 1040 U ° o
10,50 M12x1,5 118 71 12,0 1050 ° ° o
10,60 118 71 12,0 1060 ° ° °
10,70 118 4l 12,0 1070 ° ° J
10,80 M12x1,25 118 71 12,0 1080 U ° o
10,90 118 71 12,0 1090 ] ] .
11,00 M12x1 118 71 12,0 1100 ° ° o
11,10 118 71 12,0 1110 [ ] o

A <Elo P2V ET WA SE oo SNe) Moo TWASTS Egle  Wiertto / Drill / Bohrer WK DIN-6537 5xD @&10,2 VHM TiAIN, W9-614013-1020



— ® WIERTLA PELNOWEGLIKOWE KRETE
I'AnAa SOLID CARBIDE TWIST DRILLS

VHM-SPIRALBOHRER

DIN-6537

VHM

Maksymalna gtebokos$¢ wiercenia
x Maximal hole depth
Maximale Bohrtiefe

sd2
l
\

Zastosowanie Application Einsatzgebiet 1300 1300 [\[0)4

Wykonanie Execution Ausfiihrung IK IK
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat VHM VHM VHM
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Tolerancja d, Tolerance d, Toleranz d,
11,20 118 12,0 1120 ° o °
11,30 118 12,0 1130 ] ] ]
11,40 118 71 12,0 1140 ] o o
11,50 118 7 12,0 1150 o o °
11,60 118 71 12,0 1160 o ] °
11,70 118 71 12,0 1170 . o o
11,80 118 71 12,0 1180 o o °
11,90 118 71 12,0 1190 ] o o
12,00 M14 118 71 12,0 1200 o o °
12,30 124 77 14,0 1230 U o U
12,50 M14x1,5 124 77 14,0 1250 . . .
12,80 124 77 14,0 1280 ] o ]
13,00 M14x1 124 77 14,0 1300 . . .
13,50 M15x1,5 124 77 14,0 1350 ] U o
13,80 124 77 14,0 1380 o ] °
14,00 M16; M15x1 124 77 14,0 1400 o ] o
14,50 M16x1,5 133 83 16,0 1450 ] ] ]
14,80 S8 83 16,0 1480 o o °
15,00 M16x1 133 83 16,0 1500 ] ] o
15,50 M18; M17x1,5 133 83 16,0 1550 o o o
15,80 133 83 16,0 1580 o ° o
16,00 M17x1 133 83 16,0 1600 o ] ]
16,50 M18x1,5 143 93 18,0 1650 o ° o
16,80 143 93 18,0 1680 ] U ]
17,00 M18x1 143 93 18,0 1700 ° o °
17,50 M20 143 93 18,0 1750 J ] ]
17,80 143 93 18,0 1780 o ] o
18,00 M20x2 143 93 18,0 1800 ] o o
18,50 M20x1,5 153 101 20,0 1850 o ] °
19,00 M20x1 153 101 20,0 1900 ° o °
19,50 M22 153 101 20,0 1950 o ] o
19,80 153 101 20,0 1980 o ] ]
20,00 M22x2 153 101 20,0 2000 o o °

=AY Sl 2NN ET [ E WA S o o] SNe) Mol (o TWAST gt Wiertto / Drill / Bohrer WK DIN-6537 5xD @12,5 VHM IK TiAIN, W9-614033-1250



— ® WIERTLA PELNOWEGLIKOWE KRETE
WK I'A“Aq SOLID CARBIDE TWIST DRILLS

VHM-SPIRALBOHRER

VHM
DIN-6537
Maksymalna gtebokos¢ wiercenia
x Maximal hole depth
Maximale Bohrtiefe

‘,’

Wykonanie / Execution / Ausfiihrung

- tysinki
- guide marginds
- fihrungsfasen

Zastosowanie Application Einsatzgebiet 1300
Wykonanie Execution Ausfiihrung IK
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat VHM
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Tolerancja d, Tolerance d, Toleranz d,
3,00 0300 °
3,10 0310 °
3,20 72 34 6,0 0320 °
3,30 M4 72 34 6,0 0330 °
3,40 72 34 6,0 0340 U
3,50 M4x0,5 72 34 6,0 0350 °
3,60 72 34 6,0 0360 U
3,70 72 34 6,0 0370 °
3,80 M4,5 81 43 6,0 0380 U
3,90 81 43 6,0 0390 °
4,00 M4,5x0,5 81 43 6,0 0400 U
4,10 81 43 6,0 0410 °
4,20 M5 81 43 6,0 0420 °
4,30 81 43 6,0 0430 °
4,40 81 43 6,0 0440 o
4,50 M5x0,5 81 43 6,0 0450 °
4,60 81 43 6,0 0460 U
4,70 81 43 6,0 0470 °
4,80 95 57 6,0 0480 U
4,90 95 57 6,0 0490 °
5,00 M6; M5,5x0,5 95 57 6,0 0500 °
5,10 95 57 6,0 0510 o
5,20 M6x0,75 95 57 6,0 0520 .
5,30 95 57 6,0 0530 o
5,40 95 57 6,0 0540 °
5,50 95 57 6,0 0550 °
5,60 95 57 6,0 0560 o
5,70 95 57 6,0 0570 °
5,80 95 57 6,0 0580 U
5,90 95 57 6,0 0590 °
6,00 M7 95 57 6,0 0600 U
6,10 114 76 8,0 0610 °
6,20 M7x0,75 114 76 8,0 0620 U
6,30 114 76 8,0 0630 °
6,40 114 76 8,0 0640 °
6,50 114 76 8,0 0650 o
6,60 114 76 8,0 0660 °
6,70 114 76 8,0 0670 .
6,80 M8 114 76 8,0 0680 °
6,90 114 76 8,0 0690 °
7,00 M8x1 114 76 8,0 0700 U
7,10 114 76 8,0 0710 °

12xD dostepne na zapytanie / available on request / erreichbar auf Anfrage

=AY Sl 2NV ET WA S o o] SNo) Mol (o TWASTE gt Wiertto / Drill / Bohrer WK DIN-6537 8xD @&7,10 VHM IK TiAIN, W9-624063-0710



vEUSS

3xD

sd2
l
\

Maksymalna gtebokos$¢ wiercenia
Maximal hole depth
Maximale Bohrtiefe

WIERTLA PELNOWEGLIKOWE KRETE

SOLID CARBIDE TWIST DRILLS
VHM-SPIRALBOHRER

DIN-6537

VHM

Wykonanie / Execution / Ausfiihrung

- tysinki
- guide marginds
- fihrungsfasen

Zastosowanie Application Einsatzgebiet 1300
Wykonanie Execution Ausfiihrung IK

Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat VHM
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Tolerancja d, Tolerance d, Toleranz d,

7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30

M8x0,75

M9
M9x1

M9x0,75

M10

M10x1,25
M10x1

M10x0,75

M11

M11x1

M12; M11x0,75

M12x1,5

M12x1,25

M12x1

114
114
114
114
114
114
114
114
114
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162

76
76
76
76
76
76
76
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114

0720 °

0730 o

8,0 0740 o
8,0 0750 °
8,0 0760 o
8,0 0770 °
8,0 0780 o
8,0 0790 o
8,0 0800 o
10,0 0810 o
10,0 0820 o
10,0 0830 o
10,0 0840 .
10,0 0850 o
10,0 0860 o
10,0 0870 o
10,0 0880 o
10,0 0890 o
10,0 0900 °
10,0 0910 o
10,0 0920 o
10,0 0930 o
10,0 0940 J
10,0 0950 o
10,0 0960 L
10,0 0970 o
10,0 0980 o
10,0 0990 o
10,0 1000 °
12,0 1010 o
12,0 1020 o
12,0 1030 o
12,0 1040 o
12,0 1050 o
12,0 1060 J
12,0 1070 o
12,0 1080 o
12,0 1090 o
12,0 1100 o
12,0 1110 o
12,0 1120 o
12,0 1130 o

12xD dostepne na zapytanie / available on request / erreichbar auf Anfrage

=AY Sl 2NV ET [ EWA S oo SNo) Kol (o TWASTE gt Wiertto / Drill / Bohrer WK DIN-6537 8xD ©&10,2 VHM IK TiAIN, W9-624063-1020




— ® WIERTLA PELNOWEGLIKOWE KRETE
WK I'A“Aq SOLID CARBIDE TWIST DRILLS

VHM-SPIRALBOHRER

VHM
DIN-6537
Maksymalna gtebokos¢ wiercenia
x Maximal hole depth
Maximale Bohrtiefe

‘,’

Wykonanie / Execution / Ausfiihrung

- tysinki
- guide marginds
- fihrungsfasen

Zastosowanie Application Einsatzgebiet 1300
Wykonanie Execution Ausfiihrung IK
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat VHM
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Tolerancja d, Tolerance d, Toleranz d,
11,40 162 114 12,0 1140 °
11,50 162 114 12,0 1150 °
11,60 162 114 12,0 1160 °
11,70 162 114 12,0 1170 °
11,80 162 114 12,0 1180 U
11,90 162 114 12,0 1190 °
12,00 M14 162 114 12,0 1200 U
12,50 M14x1,5 178 133 14,0 1250 °
12,80 178 133 14,0 1280 U
13,00 M14x1 178 133 14,0 1300 °
13,50 M15x1,5 178 133 14,0 1350 U
14,00 M16; M15x1 178 133 14,0 1400 °
14,50 M16x1,5 203 152 16,0 1450 °
15,00 M16x1 203 152 16,0 1500 °
15,50 M18; M17x1,5 203 152 16,0 1550 o
16,00 M17x1 203 152 16,0 1600 °
16,50 M18x1,5 222 171 18,0 1650 U
16,80 222 171 18,0 1680 °
17,00 M18x1 222 171 18,0 1700 U
17,50 M20 222 171 18,0 1750 °
17,80 222 171 18,0 1780 ]
18,00 M20x2 222 171 18,0 1800 o
18,50 M20x1,5 243 190 20,0 1850 °
18,80 243 190 20,0 1880 o
19,00 M20x1 243 190 20,0 1900 °
19,50 M22 243 190 20,0 1950 °
19,80 243 190 20,0 1980 o
20,00 M22x2 243 190 20,0 2000 °

12xD dostepne na zapytanie / available on request / erreichbar auf Anfrage

=AY Sl P2V ET [ E WA S oo SNe) Mol (o STWASTES gt Wiertto / Drill / Bohrer WK DIN-6537 8xD @12,5 VHM IK TiAIN, W9-624063-1250



— ® WIERTLA PELNOWEGLIKOWE KRETE
rAanl SOLID CARBIDE TWIST DRILLS WK

VHM-SPIRALBOHRER

VHM

Maksymalna glebokos¢ wiercenia
x Maximal hole depth
Maximale Bohrtiefe

Zastosowanie Application Einsatzgebiet 1300

Wykonanie Execution Ausfiihrung

Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat VHM

Rodzaj powtoki Coating Beschichtung

Tolerancja d, Tolerance d, Toleranz d,
2,00 0200 °
2,10 2,6 0210 °
2,20 40 13 0220 .
2,30 40 13 0230 °
2,40 43 14 0240 °
2,50 M3 43 14 0250 ]
2,60 43 14 0260 °
2,70 46 16 0270 ]
2,80 46 16 0280 °
2,90 M3,5 46 16 0290 °
3,00 46 16 0300 ]
3,10 49 18 0310 °
3,20 49 18 0320 ]
3,30 M4 49 18 0330 °
3,40 52 20 0340 °
3,50 M4x0,5 52 20 0350 °
3,60 52 20 0360 °
3,70 52 20 0370 ]
3,80 M4,5 55 22 0380 °
3,90 55 22 0390 ]
4,00 M4,5x0,5 55 22 0400 ]
4,10 515 22 0410 °
4,20 M5 55 22 0420 ]
4,30 58 24 0430 °
4,40 58 24 0440 ]
4,50 M5x0,5 58 24 0450 °
4,60 58 24 0460 °
4,70 58 24 0470 ]
4,80 62 26 0480 °
4,90 62 26 0490 ]
5,00 M6; M5,5x0,5 62 26 0500 °
5,20 M6x0,75 62 26 0520 °
5,50 66 28 0550 °
5,80 66 28 0580 °
6,00 M7 66 28 0600 °
6,50 70 31 0650 °
6,80 M8 74 34 0680 °
7,00 M8x1 74 34 0700 °
7,50 74 34 0750 °
8,00 M9x1 79 37 0800 ]
8,50 M10 79 37 0850 °
8,80 M10x1,25 84 40 0880 ]

A SE P2V ET WA E (o) LN Mol (o TWASTEE E([Nale  Wiertto / Drill / Bohrer WK DIN-6539 3xD (12,00 VHM, W9-801014-0200



— ® WIERTLA PELNOWEGLIKOWE KRETE
wk BVEUEY R

SOLID CARBIDE TWIST DRILLS
VHM-SPIRALBOHRER

VHM

Maksymalna gtebokos¢ wiercenia
x Maximal hole depth
Maximale Bohrtiefe

Zastosowanie Application Einsatzgebiet 1300
Wykonanie Execution Ausflihrung
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat VHM
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Tolerancja d, Tolerance d, Toleranz d,
9,00 M10x1 0900 °
9,50 M11 0950 °
10,00 M11x1 89 43 1000 o
10,20 M12; M11x0,75 89 43 1020 °
10,50 M12x1,5 89 43 1050 °
11,00 M12x1 95 47 1100 .
11,50 95 47 1150 °
12,00 M14 102 51 1200 o

A <E P2V ETEWASE o] SNe Moo TWAST e Wiertto / Drill / Bohrer WK DIN-6539 3xD (112,00 VHM, W9-801014-1200



— ® WIERTLA PELNOWEGLIKOWE STOPNIOWE POD GWINTOWNIKI
VvEUS :

SOLID CARBIDE STEP DRILLS FOR TAPS
VHM-STUFENBOHRER FUR GEWINDEBOHRER

DIN-6537

VHM

#ds
|
\
|
|
|
|
J #d2
Q
.
Zd1

l2

Zastosowanie Application Einsatzgebiet 1300, GG
Wykonanie Execution Ausfiihrung 90°
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat VHM
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Tolerancja d, Tolerance d, Toleranz d,
2,50 6 6 0250 °
3,30 11 4 6 6 0330 o
4,20 M5 66 28 13,6 6 6 0420 °
5,00 M6 79 34 16,5 8 8 0500 °
6,80 M8 89 47 21,0 10 10 0680 U
8,50 M10 102 65 25,5 12 12 0850 °
10,20 M12 107 60 30,0 14 14 1020 U
12,00 M14 115 65 34,5 16 16 1200 °
14,00 M16 123 73 38,5 18 18 1400 U

AV <r=To Bz PV ET E WA S E T o) (SR Moo CTWAETSES E1 Vo e Ml Wiertto stopniowe / Step drill / Stufenbohrer WT DIN-6537 90° @3,30 VHM TiAIN, W9-704010-0330



— ® WIERTLA PELNOWEGLIKOWE STOPNIOWE POD WY GNIATAKI
wr BVELES :

SOLID CARBIDE STEP DRILLS FOR FORMING TAPS
VHM-STUFENBOHRER FUR GEWINDEFORMER

VHM ~DIN-6537

<?j>
Q Bdo

Zastosowanie Application Einsatzgebiet 1300, GG
Wykonanie Execution Ausfiihrung 90°
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat VHM
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
2,35 M2 5 4 4 0235 °
2,80 4 4 0280 °
3,70 M4 64 14 6 6 0370 °
4,65 M5 80 20 6 6 0465 o
5,55 M6 80 24 8 8 0555 °
7,45 M8 80 30 10 10 0745 .
9,30 M10 90 40 12 12 0930 °
11,20 M12 100 45 14 14 1120 ]

HPAY R E P2 EWERIEWASE o SNo Moo @RS EVel  Wiertto stopniowe / Step drill / Stufenbohrer WT DIN-6537 90° &5,55 VHM, W9-701010-0555



vEUSS

WIERTLA PELNOWEGLIKOWE STOPNIOWE POD SRUBY

SOLID CARBIDE STEP DRILLS FOR SCREWS
VHM-STUFENBOHRER FUR SCHRAUBE

Zd3
|

|
#d1

|3

////////v‘///g// T

~DIN-6537

o

Zastosowanie Application Einsatzgebiet
Wykonanie Execution Ausfiihrung
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung

1300, GG
180°
VHM

3,40

4,50

5,50 M5 89 43

6,60 M6 95 47

9,00 M8 110 56
11,00 M10 123 62

0340
0450
13 10 10 0550
15 11 12 0660
19 15 16 0900
23 18 18 1100

AV <=l B2z PV ET I EEWA S E Tl ol Rl Hel o CIWAETES EI [Vls Ml Wiertto stopniowe / Step drill / Stufenbohrer WT DIN-6537 180° &6,6 VHM, W9-711010-0660

VHM




— @ NAWIERTAKI NC
raNaAl CENTER DRILLS NC

ANBOHRER NC

HSSCo5 Zastosowanie: do nawiercania i fazowania otworéw gwintowanych _
VHM w jednej operacji

Aplication: for spot drilling and chamfering thread holes in one operation
Anwendung: fiir Anbohren und Anfasen von Gewindebohrungen in einer Operation

Kat wierzchotkowy & Point angle & Spitzenwinkel & 90° 120° 142°
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSCo5 HSSCo5 VHM
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
590/120 690/120 0142
0300 ° ° .
0400 o ° .
5,0 62 50 15 18 0500 o ° .
6,0 66 50 20 21 0600 ° ° .
8,0 79 60 25 25 0800 o ° .
10,0 89 70 25 27 1000 ° ° .
12,0 102 70 30 27 1200 ° . .
14,0 107 75 34 30 1400 ° ° .
16,0 115 75 35 30 1600 o ° o

— © FAZOWNIKI
I'A“Aa DEBURRING TOOLS

ENTGRATER

Zastosowanie: do fazowania otworéw gwintowanych DIN-6527L

Aplication: for chamfering thread holes
Anwendung: fiir Anfasen von Gewindebohrungen

I
#d1
0

Kat wierzchotkowy & Point angle § Spitzenwinkel § 60° 90°

Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat VHM VHM

Rodzaj powtoki Coating Beschichtung TiAIN TiAIN

4 0400 ° °

4 0600 . °

8,0 63 5 0800 ° .
10,0 72 6 1000 . .
12,0 83 6 1200 ° .
16,0 92 6 1600 ° .
20,0 104 6 2000 . .

24 HrAY el P MEWEREVASEN T NI eI CIWAEE CIale  Nawiertak / Spotting drill / Anbohrer NC 90° @5,0 HSSCo5, W2-001012-0500
S rAY el P2 W EREWASE o] X ReI e CIWACEE CIlale  Fazownik / Deburring tool / Entgrater DIN-6527L 60° &8,0 VHM, W9-054011-0800



- ® POGLEBIACZE STOZKOWE
I'AnAa & COUNTERSINKS

KEGELSENKER

HSS
DIN-335
h
I2 13
kel
- 8,
3 o
N
o
«
Wykonanie Execution Ausfiihrung C C
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSS HSS
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
INDEX T1-040010 T1-043010 -
1,5 5 0063 . °
2,0 6 0083 . .
10 4 2,5 6 50 8 O 36 0104 . .
12,4 2,8 8 56 10,0 40 0124 . .
16,5 3,2 10 60 12,5 40 0165 . .
20,5 3,5 10 63 15,0 40 0205 . .
25,0 3,8 10 67 18,0 45 0250 . .
30,0 4,2 12 71 18,0 45 0300 . .
DIN-335
h
l2 Stozek Morse'a
MK DIN-228B
3
3 =Nt =1
Wykonanie Execution Ausflihrung D
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSS
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
0037

MK

0050

VAT El P2l EWEREWASE o) SN Moo CIWASTSIClIVho Pogtebiacz stozkowy / Coutersink / Kegelsenker DIN-335 C 6,3 HSS TiN, T1-043010-0063



COUNTERBORES WITH SOLID PILOT
FLACHSENKER MIT FESTEM FUHRUNGSZAPFEN

— ® POGLEBIACZE WALCOWO-CZOLOWE Z PILOTEM STALYM
VvEUS :

DIN-373

L
l2
JE -
: ©
Wykonanie Execution Ausflihrung N E M
Prowadzenie Lead Flhrung w otworze pod gwint  w otworze przejéciowym w otworze przej$ciowym
doktadnym $rednio doktadnym
in tapping hole in exact in medium
clearance hole clearance hole
in Gewindekernloch in Durchgangsloch - in Durchgangsloch -
fein mittel
Typ otworu Hole type Lochform m @ @
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat
31,5 6025 °
6,5 2,9 5,0 14 3,5 BilE5) 71 M3,5 6529 °
8,0 &3 5,0 14 40 31,5 71 M4 8033 °
10,0 4,2 8,0 18 50 355 80 M5 1042 °
11,0 5,0 8,0 18 6,0 355 80 M6 1150 o
15,0 6,8 12,5 22 8,0 40,0 100 M8 1568 o
18,0 8,5 12,5 22 10,0 40,0 100 M10 1885 °
20,0 10,2 12,5 22 12,0 40,0 100 M12 2010 °

31,5 6032 °

6,5 3,7 5,0 14 3,5 SRS 71 M3,5 6537 °
8,0 4,3 5,0 14 40 315 71 M4 8043 °
10,0 5.3 8,0 18 5]00 855 80 M5 1053 .
11,0 6,4 8,0 18 6,0 355 80 M6 1164 o
15,0 8,4 12,5 22 8,0 40,0 100 M8 1584 °
18,0 10,5 12,5 22 10,0 40,0 100 M10 1810 °
20,0 13,0 12,5 22 12,0 40,0 100 M12 2013 o

31,5 6034 °

6,5 3,9 5,0 14 3,5 31,5 71 M3,5 6539 °
8,0 4,5 5,0 14 40 315 71 M4 8045 .
10,0 5,5 8,0 18 50 355 80 M5 1055 °
11,0 6,6 8,0 18 6,0 355 80 M6 1166 .
15,0 9,0 12,5 22 8,0 400 100 M8 1590 .
18,0 11,0 1256 22 10,0 40,0 100 M10 1811 °
20,0 14,0 125 22 12,0 40,0 100 M12 2014 .

HPAYSEPENEWEREVESEN T SR XeI e CIWASEECIIH  Pogtebiacz / Counterbore / Flachsenker DIN-373 N 6x2,5 HSS, T1-044010-6025



— ® WIERTLA KRETE BARDZO DtUGIE
rAnAR EXTRA LONG TWIST DRILLS

UBERLANGE SPIRALBOHRER

DIN-1869/1
Zastosowanie: specjalna geometria do wiercenia gtebokich otworéw oraz

przy niedostatecznym doprowadzeniu chtodziwa

HSS

Aplication: specjal geometry for deep-hole drilling and for insufficient coolant lead supply
Anwendung: spezielle Geometrie fiir tiefe Bohrungen bei ungentigender Kiihlung

Bds

Zastosowanie Application Einsatzgebiet INOX-GT

Wykonanie Execution Ausfiihrung

Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSS

Rodzaj powtoki Coating Beschichtung

Tolerancja d, Tolerance d, Toleranz d,
2,00 125 0200 ]
2,50 140 0250 .
3,00 150 100 0300 .
3,50 165 115 0350 ]
4,00 175 120 0400 °
4,50 185 125 0450 ]
5,00 195 135 0500 ]
5,50 205 140 0550 ]
6,00 205 140 0600 ]
6,50 215 150 0650 °
7,00 225 155 0700 ]
7,50 225 155 0750 .
8,00 240 165 0800 ]
8,50 240 165 0850 .
9,00 250 175 0900 °
9,50 250 175 0950 ]

10,00 265 185 1000 ]

S paY S Elo b2 N ENWERGIEWASE ol FNo )Mol (o TWAEI ENIeH  Wiertto / Drill / Bohrer DIN-1869/1 @3,00 HSS INOX, W1-301811-0300



— ® INFORMACJE TECHNICZNE
I'A“Aq TECHNICAL INFORMATION

TECHNISCHE INFORMATIONEN

TABELA ZALECANYCH POSUWOW MM/OBR.
TABLE OF RECOMMENDED FEED MM/REV.
LEITERTAFEL ZUM ERMITTLUNGDER VORSCHUBE MM/UPM.

Srednica wiertta Drill diameter Bohrer Durchmesser

0,015 0,030 0,038 0,047 0,053 0,060 0,075 0,090 0,100 0,120 0,127 0,160

0,020 0,050 0,070 0,085 0,100 0,120 0,150 0,180 0,200 0,230 0,250 0,270

0,023 0,080 0,100 0,130 0,150 0,180 0,250 0,270 0,280 0,300 0,330 0,370

0,030 0,100 0,160 0,180 0,220 0,240 0,300 0,370 0,400 0,450 0,480 0,500

_ 0,035 0,120 0,200 0,250 0,270 0,300 0,350 0,450 0,470 0,500 0,530 0,550

0,050 0,150 0,220 0,250 0,320 0,400 0,490 0,620 0,650 0,720 0,850 0,900

0,070 0,160 0,250 0,270 0,360 0,470 0,620 0,830 0,900 0,950 1,100 1,200

0,090 0,200 0,270 0,300 0,400 0,520 0,750 1,000 1,100 1,200 1,300 1,350

Symbole grup posuwéw umieszczone sg w tabeli doboru wiertet obok zalecanej predkosci skrawania
The symbols of feed groups are given in the drills selection table by the recommended cutting speed
Vorschubreihen - Code sind in der Bohrerauswahltabele neben Schnitgeschindigkeitwerten angegeben




— ® NOTATKI
Ndranaa

NOTIZEN

Wszelkie prawa zastrzezone. Przedruk i kopiowanie w czesci lub w catosci dozwolone wytgcznie za zgodg FANAR S.A.
Bfedy wynikte z niewtaSciwej interpretacji oraz btedy drukarskie nie upowazniajq do jakichkolwiek roszczen.
Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia w miedzyczasie zmian technicznych.

All rights reserved. Reprinting or copying it wholly or partially is permitted only with the consent of FANAR S.A.

Mistakes resulting from improper interpretation or printing errors do not entitle to any claims.

We reserve ourselves the right to implement technical changes.

Alle Rechte vorbehalten. Abdruck zum Teil Kopieren und als Ganzes zuléssig ausschlie8lich mit Zustimmung von FANAR S.A.

Fehler die sich unrichtiger Auslegung oder Druckfehlern ergeben berechtigen nicht zu keinen Anspriichen.
Wir behalten uns das Recht vor technische Anderungen einfiihren.

Wydanie 1/2010 - naktad 1000 egz.

Opracowanie i projekt:
Krzysztof Stanistwaczuk

Projekt oktadki:
Kreathornia - Siedlce

Druk: "ARIADNA" - Ciechanéw

Ciechandw, listopad 2009 r.
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